MAQUINAS FERRAMENTAS - PREVISAO DE POTENCIA TORNOS
CUIDADOS BASICOS PARA O USUARIO

Planilha automatica - Obedecer instrucoes abaixo!

Células para dados de saida - Vocé recebera os resultados dos calculos aqui!
Celulas para dados de entrada - Vocé devera digitar os dados de entrada somente aqui!
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150 mm
potencia Kw - TORNO PEQUENO
Potencia cv - TORNO PEQUENO
600 mm

potencia Kw - TORNO MEDIO
Potencia cv - TORNO MEDIO

i

850 mm

potencia Kw - TORNO GRANDE
Potencia cv - TORNO GRANDE

TABELA # 01 - PARA MATERIAIS USINADOS.

A9 rpm SN m/s

ferramenta afiada

ferramenta nao afiada

6 profundidade de corte - mm
0,3 avancgo por rotagédo - mm/r
area de corte - mm?
| 195 |RPM da peca a ser usinada

velocidade de corte da peca - m/m -m/s
128 |didametro da pega a ser usinada - mm

100 |resisténcia especifica de tragdo do materia usinado - kgf - [ ver TABELA #01]

3,2 coeficiente de corregao

resisténcia de corte do material usinado - kgf

torque devido ao corte - kgfm

potencia necesséria para o torneamento - cv -Kw
eficéncia do torno

fams  [[I848211 m/min

ferramenta afiada

hp da lamina
hp do motor do torno
hp do motor do torno [ considerando perda de fio da ferramenta ]

| 0,44 |uhp - unidade de hp -TABELAS #02 e #03
| 0,92 [fator de corregéo de penetragéo - TABELA # 04

a2l velocidade de corte em pés por minuto ft/min m/mint
diametro médio da pega torneada - mm mm

| 200 |[RPM de trabalho

penetragdo em polegadas por rotacao 0,500 |[mm/rot

profundidade de corte em polegadas 3,200 |mm
| 0,65 [fator de eficiéncia do torno




